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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.05/C

WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO

Kategoria ruchu KR 1 - KR 2

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robdt sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego na zadaniu pn.:

PRZEBUDOWA ODCINKOW ULIC I DROG NA

TERENIE MIASTA I GMINY SEDZISZOW W 2008 ROKU
NA POWIERZCHNI 26 415 M?, WARSTWY SCIERALNEJ
BITUMICZNE]J, 1 238.60 M> NAWIERZCHNI Z PLYT
BETONOWYCH AZUROWYCH i 84 M> CHODNIK Z KOSTKI
BETONOWEJ

1.2. Zakres robét objetych SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi podstawe do zaprojektowania
oraz wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z
mieszanek mineralno-bitumicznych asfaltowych ( warstwa Scieralna).

1.3.  Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne" punkt 1.3.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
punkt 1.4.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" punkt 2.

2.1. Rodzaje stosowanych materialow
Do wykonania betonu asfaltowego na warstwe podbudowy nalezy stosowaé nastepujace
materiaty:

+ asfalt drogowy,

* kruszywo tamane,
* piasek naturalny,
» zwir i mieszanke,
* wypelniacz,



» $rodek adhezyjny.

2.2.
Asfalt Drogowy
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Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy rodzaju D50 wg PN-65/C-96170. Dla kazdej dostawy
(cysterny) wymagana jest deklaracja zgodnosci z PN-65/C-96170. Nie zezwala si¢ na
mieszanie asfaltow z réznych rafinerii. Wymagania szczegdtowe dotyczace asfaltu

podano w tablicy I.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltu stosowanego do warstwy $cieralnej z betonu

Asfaltowego

Lp |Wymagania Wiasciwosci Metoda badan

1 [Penetracja (25°C, 100 g, 5 s) 45-55 PN-84/C-04134
2 |Temperatura migknienia, °C 50-58 PN-73/C-04021
3 |Temperatura famliwosci, °C <-10 PN-89/C-04130
4 |Ciagliwos¢ w temperaturze 25 °C, cm >100 PN-85/C-04132
5 |Temperatura zaptonu, °C >230 PN-82/C-04008
6 |Indeks penetracji, Pen/Pen >-0,75

7 |Zawarto$¢ parafiny, % m/m <2 PN-91/C-04109

Po odparowaniu w cienkiej warstwie wg TFOT, BN-70/0537-4

8 [Wzgledna zmiana masy, % <0,5 BN-70/0537-04
9  [Pozostata penetracja, % >60 PN-84/C-04134
10 |Temperatura migknienia, °C >52 PN-73/C-04021
11 |Wzrost temperatury migknienia, % <9 PN-73/C-04021
12 |Temperatura famliwosci, °C <-8 PN-89/C-04130

23. Kruszywo lamane

Nalezy stosowa¢ kruszywo tamane wg PN-B-11112:1996. Grysy powinny spetniaé
wymagania podane w tablicy 2. Piaski tamane powinny spetnia¢ wymagania podane w

tablicy 3.

Tablica 2. Wymagania dotyczace grysow do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. [Wymagania Grysy Metoda badan
1. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, %, nie wigcej niz PN-79/B-067
* po petnej liczbie obrotow, 35 14/42
* po 1/5 liczby obrotow 30
2. Nasigkliwo$¢, %, nie wigcej niz 2,0 PN-77/B-06714/18
3. Mrozoodpornos¢, ubytek masy, %, nie wigcej niz 3,0 PN-78/B-067
14/20
4, Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody 20,0 PN-78/B-06714/19
bezposredniej, ubytek masy, %, nie wigcej niz
5. Sktad ziarnowy, metoda na mokro PN-91/B-06714/19
e zawarto$¢ ziam mniejszych od 0,075 mm, %, nie
wigcej niz 3
« zawarto$¢ frakcji podstawowej, %, nie mniej niz 80
« zawarto$¢ podziarna, %, nie wigcej niz 10
* zawarto$¢ nadziania, %, nie wigcej niz 10
7. Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, %, nie wigcej niz 0,2 PN-77/B-06714/12
8.
Zawartos¢ ziaren nieforemnych, %, nie wigcej niz 30 PN-78/B-06714/16
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9.  |Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, w Barwa nie |PN-78/B-067
porownaniu z barwa wzorcowa ciemniejsza |14/26
10.  |Przyczepno$¢ asfaltu do kruszywa, %, co najmniej (95 PN-84/B-067
14/22
Tablica 3. Wymagania dotyczace piaskow tamanych do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego
Lp. [Wymagania Piasek tamany | Piasek Metoda badan
naturalny
1. |Sktad ziarnowy, metoda na mokro PN-91/B-
» zawarto$¢ frakcji <0,075 mm, %, |15 5 06714/19
nie wigcej niz
» zawarto$¢ nadziania, %, nie wigcej| 15 15
niz
2. |Wskaznik piaskowy, %, nie mniej niz |65 65 BN-64/8931-04
3. |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, %, (0,1 0,1 PN-77/B-
Nie wigcej niz 06714/12
4. |Zawarto$¢ zanieczyszczen Barwanie |Barwanie |PN-78/B-
organicznych, w porownaniu z barwa |ciemniejsza |ciemniejsza |06714/26
WZOIrcowg
2.4. Piasek naturalny
Nalezy stosowac piasek naturalny odpowiadajacy wymaganiom z tabeli 3.
2.5. Zwir i mieszanka

Nalezy stosowa¢ zwir i mieszanke wg PN-B-11111:1996, spetniajaca
wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dotyczace zwiru 1 mieszanki do warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego
Lp. |Wymagania Zwir i Metoda badan
mieszanka

1. [Sktad ziarnowy, metoda na mokro PN-91/B-
» zawartos¢ frakcji <0,075 mm, %, nie 2 06714/19
wigcej niz
» zawarto$¢ nadziania, %, nie wigcej niz 5
Scieralno$é w bebnie Los Angeles, %, nie PN-79/B-067
wigcej niz 14/42
* po peinej liczbie obrotow, 35
* po 1/5 liczby obrotéw 30
Nasiakliwos¢, %, nie wigcej niz 2,5 PN-77/B-

06714/18

Mrozoodpornos¢, ubytek masy, %, nie wigcej |5 PN-78/B-
niz 06714/19
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, %, nie 0,2 PN-77/B-
wigcej niz 06714/12
Zawartos¢ ziaren nieforemnych, %, nie wigcej |25 PN-78/B-
niz 06714/16
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, w  |Barwa nie PN-78/B-067
poroéwnaniu z barwa wzorcowa ciemniejsza 14/26
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Zawarto$¢ ziarn stabych 1 zwietrzatych 10 PN-86/B-067
14/43

2.6. Wypelniacz
Nalezy stosowa¢ wypetniacz odpowiadajacy wymaganiom podanym w Tablicy 5.
Dopuszcza si¢ stosowanie pyldw z uktadu odpylania otaczarki, w stosunku do

wypelniacza podstawowego nie wigcej niz 1:1.

Tablica 5. Wymagania dla wypetniacza (podstawowy 1 pyty z uktadu odpylania)

Lp. |Wlasciwos¢ Wymagania
1. Analiza sitowa, % przechodzacy przez sito,%, co najmniej,
0,300 mm 100
0,075 mm 80
2. Zawartos$¢ czg$ci rozpuszezalnych w wodzie, r, nie wigcej niz, % 1,2
3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni wg Rigden, %, (norma BS 812) 30-44
4. Oznaczenie zawartosci czesci ilastych metoda biekitu metylowego, nie 0,8
wigcej niz
5. Wilgotnos¢ , % , maksimum 0,5

2.7. Srodek adhezyjny

Nalezy stosowac §rodek adhezyjny posiadajacy Aprobatg¢ Techniczna IBDIM i
deklaracje zgodnosci. Do betonu asfaltowego na warstwe podbudowy nalezy zawsze
stosowac¢ co najmniej minimalna ilo$¢ srodka adhezyjnego wedtug wskazan
producenta niezaleznie od wynikoéw badan przyczepnosci asfaltu do kruszywa.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" punkt 3.

3.1. Wytwornia mieszanki bitumicznej (WMB)

Wytwornia powinna by¢ wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania
produkcja, system automatycznego wydruku przebiegu produkcji oraz w izolowany
termicznie zasobnik do czasowego magazynowania mieszanki. Uktady dozowania
kruszyw, wypetniacza, destruktu oraz asfaltu i dodatkéw powinny posiadac
$wiadectwo stanu technicznego wydane przez uprawniona instytucje. Swiadectwo
wymaga odnowienia co najmniej raz w roku. Parametry pracy WMB powinny
spetnia¢ nastepujace wymagania:

e dokladno$¢ dozowania sktadnikow (jako % w stosunku do masy sktadnika) -
dla kruszywa - 2,0%; dla wypetiacza - 1.0%; dla asfaltu i dodatkow - 0,3%,

e dokladno$¢ pomiaru temperatury - 5 °C,

e zdolno$¢ utrzymania temperatury wytworzonej mieszanki w granicach 140-
180 °C,

e wilgotno$¢ kruszywa po przejs$ciu przez suszarke - najwyzej 0,5%.

Wytwornia powinna by¢ wyposazona w sprawnie dziatajacy uktad odpylania,
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umozliwiajacy dodawanie wychwyconych pytow do mieszanki mineralno -
asfaltowej. Zawarto$é pytéw w gazach odlotowych nie moze przekracza¢ 20 mg/m’
Wykonawca musi posiada¢ §wiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez wlasciwe
organy administracji panstwowej (np. inspekcj¢ sanitarng, wtadze ochrony §rodowiska).
3.2 Ukladarka

Wykonawca powinien posiada¢ uktadarke z elektronicznym sterowaniem grubosci
uktadanej warstwy; uktadarka z mozliwoscia plynnej zmiany szerokos$ci pracy do 6 m.
Stot uktadarki powinien by¢ podgrzewany oraz posiada¢ ptynna regulacje czestotliwosci i
amplitudy wibracji deski oraz regulacj¢ parametrow pracy ubijakow. Systemy sterowania
musza zapewni¢ mozliwos¢ statej predkosci poruszania si¢ uktadarki w zakresie od 1
m/min, do 50 m/min. Uktadarka powinna mie¢ mozliwo$¢ uktadania w jednym przejéciu
warstwy o grubosci od 4 cm do 8 cm. Deska uktadarki powinna by¢ wyposazona w
elementy formujace krawedz uktadanej warstwy w skos o nachyleniu 1:1.

3.3.  Sprzet zageszczajacy
Do zaggszczania mieszanki Wykonawca powinien stosowac nastgpujacy sprzet:

» walce statyczne gladkie; cigzar catkowity walca co najmniej 9 ton, nacisk jednostkowy
okoto 30 kg/cm,

» walce wibracyjne; cigzar catkowity walca powyzej 9 ton; parametry wibracji :
amplituda -okoto 1 mm, czg¢stotliwos¢ - okoto 40 Hz,

* walce ogumione o regulowanym ci$nieniu w oponach; cigzar walca ogumionego od 10
do 20 ton - w zalezno$ci od balastu, nacisk przenoszony przez jedno koto okoto 1,5
tony

» wibracyjne zaggszczarki ptytowe - do zaggszczania w miejscach trudno dostgpnych;
statyczny nacisk zaggszczarki nie mniejszy niz 0,016 MPa

3.4. Sprzet do obcinania pionowych krawedzi oraz frezowania lokalnych
nierownosci

Do obcinania pionowych krawedzi oraz do frezowania lokalnych nier6wnosci moga by¢
wykorzystane samodzielne narzedzia (pity, frezarki) lub osprzet na specjalistycznym
pojezdzie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" punkt 4.

Transport powinien si¢ odbywaé w sposdb uniemozliwiajacy zanieczyszczenie
transportowanej mieszanki mineralno-asfaltowej oraz drég publicznych po ktorych bedzie
odbywat si¢ transport mieszanki mineralno-asfaltowej. Mieszanka mineralno-asfaltowa
bedzie przewozona samochodami samowytadowczymi pod przykryciem plandekami.
Wykonawca wykona pomosty do skrapiania skrzyn samochodéw emulsja oraz do
rolowania plandek. Transport powinien by¢ takiej tadownosci i tak zorganizowany, aby
nie dopusci¢ do spadkéw temperatury przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca
wbudowania, ponizej 10% temperatury wyjsciowej. Samochody z wyciekami oleju,
niedopasowane do uktadarki, lub z uktadem zawieszenia powodujacym segregacje
mieszanki b¢da natychmiast wycofane przez Wykonawcg.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania og6élne" punkt 5.

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru,
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej i wyniki badan laboratoryjnych oraz prébki materiatow pobrane
w obecnosci Inspektora Nadzoru. W projekcie sktadu podana bedzie recepta robocza.

5.2. Projektowanie betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
e doborze sktadnikow mieszanki mineralne;j,
e doborze optymalne;j ilosci asfaltu,
e okresleniu jej wlasciwosci 1 porownaniu wynikow z zatozeniami
projektowymi.
Dopuszcza si¢ stosowanie pylow z uktadu odpylania otaczarki w ilosci nie wigkszej
niz 1 :1 w stosunku do wypetiacza podstawowego.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rz¢dne krzywych granicznych
uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej oraz
orientacyjne zawartos$ci asfaltu podano w tablicy 6.

Tablica 6. Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej warstwy $cieralnej z
betonu asfaltowego i orientacyjna zawarto$¢ asfaltu

Wymiar oczek sit #, mm Krzywa graniczna betonu asfaltowego 0/12.8 warstwy
Scieralnej
12,8 100
9,6 70-100
8,0 62-94
6,3 56-87
4,0 45-76
2,0 35-64
0,85 26-50
0,42 20-39
0,30 17-33
0,18 13-24
0,075 7-11
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w 5,0 - 6,5
mieszance mineralno-asfaltowej, %,
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Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan
probek wykonanych wedlug badania Marshalla i1 badania petzania statycznego.
Zaprojektowany beton asfaltowy powinien spetnia¢ wymagania zawarte w tablicy 2
od punktu 1 do punktu 5. Warstwa $cieralna wykonana z betonu asfaltowego 0/12,8
powinna spelnia¢ wymagania zawarte w tablicy 7 od punktu 6 1 7.

Tablica 7. Wymagania wobec warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego 0/12,8

Lp. |Wias’ciwoéc’ Wartosé

Wiasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej okre§lone na probkach Marshalla zaggszczonych 2x50
uderzen,

1 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni, % v/v 1,5-4,5
2 Zawartos¢ wolnych przestrzeni wypetionych asfaltem, %, v/v 75-90
3 Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej,%, min 13

4 Stabilno$¢ wg Marshalla , kN, nie mniej niz 5,5

5 Odksztatcenie wg Marshalla, mm 2.5-4

Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej okreslone na probkach pobranych z gotowe;j
nawierzchni

6 Wskaznik zaggszczenia warstwy okreslany jako % gestosci
pozornej z badania Marshalla, co najmnie;j:

* Dla pojedynczego odwiertu 926
* Dla dziatki dziennej 08
7 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni, %, 1,5-5,0

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ w otaczarce o mieszaniu
cyklicznym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie 1
wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i1 gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej. Sktadniki powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z recepta.
Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego
gestosci w zaleznosci od temperatury. Tolerancje dozowania sktadnikéw powinna
wynosi¢ jedna dziatke¢ elementarng wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wigcej
niz +2% w stosunku do masy sktadnika. Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany
w sposoOb posredni z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie statej
temperatury z tolerancja +5°C.

Minimalna i1 maksymalna temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ dla
asfaltu D50 od 145°C do 165°C.

Minimalna 1 maksymalna temperatura mieszanki betonu asfaltowego powinna
wynosi¢ dla asfaltu D50 od 130°C do 165°C.

5.4. Warunki atmosferyczne prowadzenia robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia przed przystapieniem do rob6t bylta nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza si¢
uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadoéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s).
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Prowadzenie robot w okresie od 15 pazdziernika do 15 kwietnia wymaga pisemne;j
zgody Inspektora Nadzoru.

5.5 Przygotowanie geodezyjne

Dla uzyskania zgodnej z projektem niwelety, spadkéw poprzecznych i lokalizacji w
planie, uktadanie warstwy powinno si¢ odbywa¢ w odniesieniu do systemu linek
prowadzacych biegnacych po obu stronach warstwy, ze szpilkami wysoko$ciowymi
rozmieszczonymi nie rzadziej niz co 10 m.

5.6. Whbudowywanie i zageszczanie warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego

Przed przystapieniem do robot Wykonawca podaje technologie prowadzenia robdt od
przygotowania podtoza pod wzgledem czystosci, przygotowania geodezyjnego,
przygotowania formalnoprawnego, przez organizacj¢ pracy WMB po sktad zespotu
uktadajacego na drodze i schemat pracy walcéw. Opis metody wykonania powinien
zawiera¢ dane techniczne o sprzgcie, sposobie organizacji pracy oraz informacje o
sktadzie osobowym i kwalifikacjach zatrudnionego personelu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w
uktad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymaniem niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowa w sposob ciagly, bez postojow uktadarki. Minimalna
temperatura mieszanki wysypywanej z wywrotki do kosza uktadarki powinna by¢ wyzsza
od 140°C. Zaleca si¢ uktadanie warstwy na cata szeroko$¢ lub dwoma rozscietaczami
poruszajacymi si¢ rownolegle jeden za drugim w odstgpie maksymalnym do 50 m
(powstaje goracy .szew roboczy). Nie dopuszcza si¢ tworzenia zimnego szwa roboczego.
Szczegoblnej starannos$ci wymaga prawidtowe zaggszczenie i nadanie jednakowego
wygladu mieszance w obrgbie polaczenia roboczego (szwu). Wyjatkowo w szczegdlnych
przypadkach dopuszcza si¢ mozliwo$¢ recznego uktadania mieszanki.

Powierzchnie urzadzen obcych jak krawezniki, studzienki itp., powinny by¢
przesmarowane emulsja asfaltowa, taka sama jak stosowana do wykonania warstwy
sczepne;.

Natychmiast po sprawdzeniu, ze utozona warstwa nie wykazuje usterek, nalezy przystapic¢
do jej zaggszczania. Minimalna temperatura zaggszczanej mieszanki (mierzona
bezposrednio za stotem uktadarki) nie powinna by¢ nizsza od 125°C. Zaggszczanie
powinno odbywac si¢ zgodnie z zatwierdzonym schematem watowania oraz
praktycznymi zasadami, takimi jak:

» walce powinny dochodzi¢ jak najblizej uktadarki,
» walce wibracyjne nie moga powodowaé miazdzenia ziaren,
» zagegszczanie nalezy rozpoczyna¢ od polaczen ( szwow ) 1 od nizszej krawedzi
* manewry zmiany kierunku ruchu walcow powinny si¢ odbywaé na

zaggszczonej warstwie,
 zabroniony jest postd] walcoOw na zaggszczonej warstwie o temperaturze powyzej
80°C.

Sprzet 1 metoda zaggszczenia powinny zapewni¢ jednorodne 1

wymagane zageszcezenie warstwy w calym jej przekroju.
Uktadanie powinno by¢ tak zorganizowane, aby ograniczy¢ ilo§¢ szwow poprzecznych
(potaczenia dziatek dziennych) oraz szwoéw podluznych. Zaggszczenie i1 polaczenie
mieszanki bitumicznej w rejonie szwu powinny spelnia¢ wymagania takie same jak dla
pozostate] nawierzchni. Szwy poprzeczne kolejno nastepujacych po sobie
warstw bitumicznych powinny by¢ przesunigte o co najmniej I m.
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Powierzchnia szwow poprzecznych wykonywanych na zimno powinna by¢ pionowa,
uzyskana przez nacigcie pita oraz przesmarowana odpowiednim rodzajem emulsji przed
uktadaniem przylegtego pasa.

Uktadanie warstw asfaltowych nalezy tak zaplanowaé, aby kolejne gorace szwy podtuzne
byty przesunigte wzgledem siebie o co najmniej 30 cm i1 aby w warstwie §cieralnej nie
wypadty one pod $ladem kot.

W przypadku technologicznych postojow rozscietacza nalezy wykona¢ poprzeczny szew
roboczy gdy czas postoju przekracza 20 minut.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w
ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow
zgodnie z punktem 2 i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi.

Dostarczany materiat powinien posiada¢ odpowiednie $wiadectwo jakos$ci stwierdzajace
zgodnos¢ jego cech z wymaganiami podanymi w rozdziale 2. Dodatkowo wykonawca
wykona badania sprawdzajace wlasciwosci materialow dla kazdej dostawy kruszywa,
wypetniacza i lepiszcza na probkach reprezentatywnych, w nastgpujacym minimalnym
zakresie:

1. Kruszywo
° analiza sitowa,
o zanieczyszczenia obce.
2. Wypehiacz
° uziarnienie,
. wilgotnos¢.
3. Asfalt
. penetracja w temperaturze 25 °C,
o temperatura migknienia wg P 1 K.

Na wniosek Inspektora Nadzoru oraz w przypadkach watpliwych nalezy wykonac
petne badania danego materialu , zgodnie z wymaganiami podanymi w rozdziale 2.

6.2. W czasie produkcji i wbudowywania betonu asfaltowego nalezy
kontrolowag:

1. Skfad betonu asfaltowego poprzez wykonanie ekstrakcji. Ekstrakcj¢ mieszanki
nalezy wykonywa¢ minimum raz dziennie przy produkcji wytworni do 500 Mg i
dwa razy dziennie przy produkcji powyzej 500 Mg. Masa probki powinna wynosié¢
okoto 1 kg. Probke nalezy pobiera¢ za rozscietaczem okoto 1 do 1,5 m od krawedzi
uktadanej warstwy. Sktad powinien by¢ zgodny z recepta. Tolerancja zawarto$ci
sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej pod wzgledem sktadu
zaprojektowanego powinna by¢ zawarta w nastgpujacych granicach:

Zawartos¢ asfaltu +/- 0,3 %,
Zawarto$¢ frakcji ponizej sita 0,075 mm +/-1,5 %,
Zawartos¢ frakcji przechodzacych przez sito 2,mm +/- 2,0 %,

Zawarto$¢ frakceji wigkszych od 2 mm +/- 4,0 %.
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Tolerancje nalezy sprawdza¢ na kazdym sicie.

1. Badanie Marshalla dla pomiaru stabilno$ci 1 odksztatcenia mieszanki wg BN-70/8931-
09, okreslenia gestosci pozornej oraz proporcji objetosciowych betonu asfaltowego,
nalezy wykonywac z czgstotliwos$cia taka sama jak sktad i z mieszanki pobranej w taki
sam sposob jak w punkcie 1. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

2. Badanie modutu sztywnos$ci wykonuje si¢ przy zatwierdzeniu recepty roboczej
oraz jeden raz na jeden kilometr. Badanie wykonuje si¢ na mieszance mineralno-
asfaltowej pobranej tak jak w punkcie 1. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta
laboratoryjna.

3. Temperatura sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona
w sposob ciagly w WMB. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i ST. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona dla
kazdego pojazdu podczas zatadunku 1 w czasie wbudowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.

4. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ocenia¢ wizualnie podczas jej
produkcji, zatadunku, roztadunku oraz wbudowywania.

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czestotliwos¢, zakres badan 1 pomiardw oraz dopuszczalne tolerancje wykonanej
podbudowy z betonu asfaltowego podano w powyzszej tablicy

Grubosé, zageszczenie oraz zawartosé wolnych przestrzeni warstwy

Kontrolg grubos$ci, zageszczenia oraz zawartosci wolnych przestrzeni utozonej warstwy
przeprowadza sig¢ na probkach srednicy 100 mm wycigtych z utozonej warstwy w dwoch
losowo wybranych punktach na kazdej dzialce dziennej i nie rzadziej niz po jednym
punkcie na kazde 1000 m*. W kazdym punkcie odwierca si¢ dwie probki. Dopuszcza sig
tolerancje dla $redniej grubosci warstwy +10% jej projektowej grubosci.

Odpornosé na koleinowanie

Badanie wykonuje si¢ na probkach o $rednicy 200 mm wycigtych z ulozonej warstwy.
Nalezy pobra¢ co najmniej dwie probki w dwoch losowo wybranych punktach z jednego
kilometra utozonej warstwy.

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czgstotliwos$¢, zakres badan 1 pomiardw oraz tolerancje wykonanej warstwy $cieralnej na
drogach zbiorczych z betonu asfaltowego podano w tablicy 8.
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Tablica 8. Czgstotliwo$¢, zakres badan 1 pomiaréw oraz tolerancja wykonanej warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. |Badana cecha Minimalna czgstotliwos$¢ badan i Dopuszczalne
pomiaréw tolerancje
1. Szerokos$¢ warstwy 10 razy na odcinku dhugosci 1 km +5 cm
2. Rownos¢ warstwy 10 razy na odcinku dtugos$ci 1 km <9mm
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku dtugosci 1 km +0,5 %
4. Rzedne wysoko$ciowe 10 razy na odcinku dhugosci 1 km w +10 mm
warstwy osiach i na krawedziach
5. Uksztattowanie osi w planie W charakterystycznych punktach +5 cm
6. Krawedz 1 obramowanie Cata dlugos¢
warstwy,.
7. ZYacza (szwy) podhuzne i Cata dlugos¢
poprzeczne /
8. Wyglad warstwy Ocena ciagta
9. Zaggszczenie warstwy 2 punkty na kazdej dziatce dziennej i nie
10. |Zawarto$¢ wolnych przestrzeni rzadziejzniz po jednym punkcie na kazde
w warstwie 1000 m
11.  |Grubos$¢ warstwy +10%

Grubosé, zageszczenie oraz zawarto$¢ wolnych przestrzeni warstwy

Kontrolg grubos$ci, zageszczenia oraz zawarto$ci wolnych przestrzeni utozonej warstwy
przeprowadza si¢ na probkach $rednicy 100 mm wycigtych z utozonej warstwy w dwoch
losowo wybranych punktach na kazdej dzialce dziennej i nie rzadziej niz po jednym
punkcie na kazde 1000 m*. W kazdym punkcie odwierca si¢ dwie probki. Dopuszcza sig
tolerancje dla $redniej grubosci warstwy +10% jej projektowej grubosci.

6.4. Postepowanie z odcinkami wadliwymi
Odcinki nie spelniajace wymagan rozdziatu 6 Kontrola Jako$ci Robot, Wykonawca

naprawi na swoj koszt wedlug metody i w terminie zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" punkt 7.

Jednostka obmiaru jest I m* (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego 0/12,8 o grubosci 5 cm zgodnie z Dokumentacja techniczna , SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru

8. ODBIOR WARSTWY

Ogolne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" punkt 8.
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Wykonane odcinki warstwy $cieralnej sa zatwierdzane przez Inspektora Nadzoru na
podstawie oceny wizualnej j wynikow badan laboratoryjnych, pomiaréw geodezyjnych i
ewentualnie innych szczegotowych polecen Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania og6lne" punkt 9.

Cena | m” warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego 0/12,8 obejmuje:
prace pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie robot, '

dostawa materiatow i produkcja mieszanki,

dostarczenie i odwiezienie sprzetu,

opracowanie recepty i wykonanie odcinka probnego,

przygotowanie podloza i wykonanie potaczenia miedzywarstwowego,
transport mieszanki z wytworni do uktadarki,

roztozenie 1 zaggszczenie mieszanki,

przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni

drogowych.

2. PN-B-11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

3. PN-61/5-96504 Drogi samochodowe. Wypetiacz kamienny do mas bitumicznych

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i
lata.

5. PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

6. BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnosci i
odksztalcenia mas mineralno-asfaltowych.

7. PN-74/8-96022 Drogi samochodowe. Nawierzchnia z betonu asfaltowego
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